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Typ: POZ-385, POZ-394, POZ-485, POZ-494, POZ-585, POZ-594

Nr fabryczny:
Nr wydania instrukgji: 13
Rok wydania: 2022

Instrukcje obstugi napisano w jezyku polskim.
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1. Deklaracja zgodnosci WE/UE

Deklaracja zgodnosci WE/UE

@ L 1 Producent: Firma Prywatna ,KOJA”

www.koja.com.pl  Adres: ul. Smolniki 11, 18-520 Stawiski|

Deklaruje z peina odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogdlne okreslenie maszyny: PLUG ORNY ZAGONOWY

Typ: POZ-394 POZ-49%4 POZ-594

Nr. Fabryczny:

Rok produkcji:

Do ktoérej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Rozporzgdzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228) 1 Dyrektywy Unii Europejskiej
2006/42/WE z dnia 17maja 2006r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:

Kierownik dziatu technicznego ul. Smolniki 11, 18-520 Stawiski
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy:
PN-EN ISO 4254-1:2016
PN-EN ISO 4254-12:2012
PN-EN ISO 13857:2010
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznosé, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta

- Tozsamosc 1 podpis osoby upowazni 0 sporzadzema
18-520 Stawiski dn ) deklaracji zgodnosci

Janina Konopka - wi

(miejsce t data wydamia)
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Ptug orny zagonowy wyprodukowany jest zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz normami
przedmiotowymi dotyczgcymi bezpieczenstwa.

v’ Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie ptuga ornego.

v W przypadku, gdy instrukcja jest niezrozumiata nalezy zwrdci¢ sie do producenta (adres
zamieszczony na stronie tytutowej instrukgcji).

2.1 Instrukcja obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi
i konserwacji ptuga ornego, zawiera wymagania dotyczgce bezpiecznej i fachowej eksploatacji.

Staranne zapoznanie z instrukcjg obstugi pomoze uzytkownikowi unikng¢ wypadkdw, sprawnie
i wydajnie uzytkowac urzadzenie oraz utrzymac gwarancje do korica okresu gwarancyjnego.

W razie trudnosci w zrozumieniu instrukcji nalezy zwrdcié sie do producenta (dotyczy to rowniez
symboli zamieszczonych w instrukcji obstugi).

Wazne informacje oznaczone sg znakiem: A oraz stowem: UWAGA!

2.2 Identyfikacja maszyny

Tabliczke znamionowg ptuga z podstawowymi danymi umieszczono na ramie gtéwnej z lewej strony
w przedniej czesci ptuga.

18-620 Stawiski

K@ lA ul. Smolniki 11
AR\ tel.+48 86 2786122
www.koja.com.pl | pMade in POLAND
PLUG ORNY ZAGONOWY / PLOW

Typ / Type: POZ- KJ ‘

Rok prod./ Year:
Nr fabr./Serial No.: ( €
Masa / Weight:

Rys. 1
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Tab. 1 Tab. 4
Potozenie: Potoienie:
A Rama ptuga A Rama ptuga
) Opis: s\ Opis:
Przeczytaj instrukcje obstugi Whytaczy¢ silnik i wyjaé kluczyk przed

= . L.
C=@ rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub

a =

Tab. 2 Tab. 5
Potozenie: Potozenie:
Stojak zawieszenia /\ Stojak zawieszenia
A Opis: /E\| oois
Niebezpieczenstwo przygniecenia —_ Nie zajmowac miejsca w poblizu ciegiet
catego ciata podnosnika podczas sterowania
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od 9 podnosnikiem
I:I"') maszyny L« I— M
Tab. 3 Tab. 6
e Potozenie: Potozenie:
Podpora ptuga Rama ptuga
Opis: Opis:
— Stosowac akcesoria postojowe 3 Miejsce do zaczepienia i podnoszenia
ptuga
N

3.1 Zasady bezpieczenstwa pracy

v" Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczgce bezpieczeristwa zamieszczone w tej
instrukcji obstugi i na znakach bezpieczenstwa.

v Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzié czy ptug oraz ciggnik sg w stanie gwarantujgcym
bezpieczenstwo w czasie transportu oraz pracy.

v' Przy uzyczeniu ptuga nalezy kolejnemu uzytkownikowi przekazaé instrukcje obstugi wraz
z deklaracjg zgodnosci.

v Dla uzyskania odpowiedniej stabilnosci ciggnik powinien by¢ wyposazony w obcigzniki przednie
i tylne.

v’ Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia osi, ciezary catkowite i wymiary transportowe. Nacisk
na przednig o$ zestawu ciggnik-ptug musi wynosi¢ min. 20% masy wiasne] ciggnika (nalezy
stosowac obcigzniki przednie ciggnika).

v Nie nalezy zbliza¢ sie do ptuga przy opuszczaniu i podnoszeniu.

v' W czasie podczepiania ptuga do ciggnika oraz pracy nalezy sprawdza¢ czy w poblizu nie ma oséb
postronnych.

v Przy podtaczaniu ptuga nalezy uzywac sterowania potozeniowego ciggnika.

v Nie wolno staé pod narzedziem ani w poblizu gdy nie jest wtasciwie podparte.

7



v Podczas pracy silnika nie nalezy przebywaé miedzy ciggnikiem a ptugiem.

<

Nie wolno uzywac ptuga do celdw innych niz te, dla ktdrych zostat skonstruowany.

v" Nie wolno cofaé ciggnikiem i dokonywaé¢ nawrotdw przy opuszczonym ptugu w potozeniu
roboczym.

v Na zakretach uwzglednia¢ duzy wysieg i mase zamachowg ptuga.

v' W czasie postojéw i przed opuszczeniem ciggnika przez operatora nalezy zawsze opuscié ptug
i zatrzymac silnik.

v' Odczepianie ptuga nalezy dokonaé¢ po ustawieniu ptuga korpusami na twardej nawierzchni
i zabezpieczeniu podpora.

v" Czynnosci obstugowe i naprawcze podczas pracy mozna wykonywacé tylko przy zatrzymanym
silniku i opuszczonym ptuga.

v" Podczas poruszania sie po drogach publicznych nalezy przestrzegaé zasad ruchu drogowego,
a zwfaszcza zapewnié¢ odpowiednie oznakowanie ptuga w tablice odblaskowe i oswietlenie oraz
tablice wyrdzniajgca pojazd wolno poruszajacy sie.

v W potozeniu transportowym narzedzia zawsze zwraca¢ uwage na dostateczne boczne
unieruchomienie uktadu dzwigniowego trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika.

v’ Zawsze nalezy sprawdzaé czy wszystkie nakretki i $éruby sg odpowiednio dokrecone, a resory
odpowiednio naprezone.

v’ Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim ci$nieniem (18 MPa).

v" Przy podtaczaniu sitownikéw hydraulicznych zwrdcié uwage na przepisowe podtgczenie wezy
hydraulicznych.

v Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do uktadu hydraulicznego ciggnika zwrdci¢ uwage, zeby
uktad hydrauliczny zaréwno po stronie ciggnika, jaki i ptuga byt w stanie bezcisnieniowym.

v" Regularnie sprawdzaé przewody hydrauliczne i wymieniaé w wypadku uszkodzenia lub zuzycia.
Nowe przewody muszg odpowiadaé wymaganiom technicznym producenta ptuga.

v" Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ po 5 latach od daty produkcji podanej na przewodach
hydraulicznych ptuga.

v Przed pracami przy uktadzie hydraulicznym odstawié¢ ptug, zapewnic¢ stan bezcisnieniowy uktadu

i wytgczyé silnik.




Rys. 2

Giéwne podzespoty ptuga (rys. 2):

v

<

Rama gtédwna ptuga (1) z trzypunktowym uktadem zawieszenia (TUZ), do ktérej za posrednictwem
gtowic (3) przymocowane sg przegubowo zespoty robocze ptuga (2). Zespoty robocze ptuga
zabezpieczone s3 przed przecigzeniem sprezynami resorowymi, ktdre zapewniajg automatyczng
oraz niezalezng reakcje. Po natrafieniu na przeszkode w gruncie (np. kamien) zespét roboczy
ptuga odchyla sie do goéry, by po chwili automatycznie powrdci¢ do poprzedniego potozenia.
Gtowice ptuga (3) potgczone belkg ustawczg regulacji szerokosci orki (4). Szerokos¢ orki
regulowana jest za pomocg Sruby regulacyjnej (7).

Stojak zawieszenia (5) na ramie gtéwnej, do ktérego przymocowany jest zaczep ptuga (6) oraz
belka zaczepowa (8).

Koto kopiujace (9), regulujgce gtebokosé orki.

Podpora postojowa (10).

Ptug posiada uchwyt dla tablicy ostrzegawczej i wyrdzniajgcej pojazdy wolno poruszajace sie.




Rys. 3

Budowa korpusu ptuinego (rys. 3):

v" Korpus ptuzny sktada sie z korpusu (11) zamocowanego na stupicy. Do korpusu przykrecona jest
odktadnica $srubowa (12), pier$s odkfadnicy (13), lemiesz dziobowy (14), dtuto lemiesza (15).
Korpus wyposazony jest w ptoze prowadzgcy (16). Do odktadnicy za pomocg uchwytu (17)
przykrecony jest Scinacz (18), ktory odcina goérng czes¢ skiby i wrzuca jg na dno bruzdy.

v" Ptug moze by¢ wyposazony w hydrauliczng regulacje szerokosci roboczej. W tym przypadku
wyposazony jest w cylinder hydrauliczny dwustronnego dziatania z zaworem oraz przewody
hydrauliczne o maksymalnym ci$nieniu roboczym do 35 MPa (5000 PSI). Sterowanie pracg ptuga
odbywa sie z kabiny ciggnika poprzez dzwignie sterowania hydrauliki zewnetrznej ciggnika.
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hydraulicznym

2 jednost.
l.p. WYSZCZEGOLNIENIE miary MODEL
1 [Typ ptuga POZ-594 POZ-494 POZ-485 POZ-394 POZ-385
2 |Liczba korpusow szt. 5 4 4 3 3
3 | Odstep miedzy korpusami cm 94 94 85 94 85
4 |Zabezpieczenie resorowe Tak Tak Tak Tak Tak
5 |Masa kg 990 800 790 650 640
6 |Wymiary gabarytowe w
pot. roboczym
- dtugosc mm 4970 4170 3850 3380 3160
- szerokos¢ 3070 2570 2570 2070 2070
- wysokos¢ 1300 1300 1300 1300 1300
7 | Wymiary gabarytowe w
poft. transportowym
- dtugosc mm 5340 4450 4160 3560 3370
- szerokosé 2270 1970 1970 1670 1670
- wysokos$¢ 1300 1300 1300 1300 1300
8 |Przeswit pod ramg cm 75 75 75 75 75
9 |Szeroko$¢ bruzd cm 30+50
10 | Gtebokos¢ robocza (max) cm 30
11 | Szerokos¢ robocza m 1,55+2,35 1,2+1,7 1,2+1,7 0,85+1,25 0,85+1,25
12 C:jf:;k wspofpracuiacy: 1 ;| 100:130 80:110 80:110 60+90 60+90
. kW 74+96 59:81 59:81 4466 4466
- moc silnika
13 | Predkosc transportowa km/h 55
(max)
14 | Predkos$¢ robocza (max) km/h 8+10
15 | Wydajnosc ha/h 1,3+1,7 1+1,35 1+1,35 0,8+1,15 0,8+1,15
16 |Sposob zmiany potozenia Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny
korpusu ptuznego Hydrauliczny | Hydrauliczny | Hydrauliczny | Hydrauliczny | Hydrauliczny
17 |Liczba cylindrow ot 1
hydraulicznych )
18 | Obstuga Traktorzysta | Traktorzysta | Traktorzysta | Traktorzysta | Traktorzysta
19 | Cisnienie w uktadzie MPa 18

UWAGA!

Ptug jest przeznaczony do uzytkowania z maksymalng mocg ciggnika nie przekraczajaca 175 KM.

W przypadku uzytkowania ciggnika z wiekszg mocg niz 175 KM gwarancja na gtowice, rame i jej

elementy sktadowe przestanie obowigzywac.
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6. Wyposazenie

6.1 Wyposazenie standardowe

W wersji standardowej ptug jest wyposazony w:

<

zabezpieczenie resorowe,

korpusy petne z odktadnicy pétsrubowsa,

reczna regulacja szerokosci orki,

reczna regulacja pierwszej skiby,

koto kopiujgce pneumatyczne,

uchwyt urzadzenia Swietlno-ostrzegawczego,

klucz nastawczy resoréw — umieszczony na ramie ptuga,
instrukcje obstugi,

AN N N N NN

katalog czesci zamiennych.

12



6.2 Wyposazenie dodatkowe
6.2.1 Kréj tarczowy

Rys. 4a

Gtebokos¢ ustawienia kroju tarczowego reguluje sie poprzez
poluzowanie $rub (3) i ustawienie ramienia kroju (2) na
odpowiedniej wysokosci. Krdj tarczowy ustawia sie tak, by
1/3 talerza tnacego (1) wcinata sie w podtoze. Odlegtosc
talerza od lemiesza nie powinna byé mniejsza niz 5cm.
Odlegtosc¢ talerza od ptozy reguluje sie przez obrét ramienia
kroju talerzowego i odpowiednie ustawienie ogranicznika (4)
wychylenia talerza.

Tansze rozwigzanie od tradycyjnego kroju
tarczowego, montowany miedzy lemieszem
a dtutem.

Rys. 4b

13



6.2.3 Resor wzmacniany

Resor wzmacniany — stosowany na ciezkich,
twardych glebach.

Rys. 5

6.2.4 Odktadnica azurowa

Rys. 6

Odktadnica azurowa z wycietymi szczelinami,
dobrze kruszy glebe ipozostawia wyréwnang
powierzchnie, dodatkowo cechuje jg nizszy opér
przesuwania materiatu w stosunku do litych
odktadnic. Polecane sg na gleby ciezsze i zlewne.
Nie nadajg sie natomiast na gleby lzejsze,
piaskowate (ryzyko przesypywania) i z duzg iloscig
resztek pozniwnych np. pola po kukurydzy.

6.2.5 Przedptuzek

Rys. 7

Zalecany do efektywnej gtebokiej orki na glebach
pokrytych trawg, Scierniskiem i resztkami
pozniwnymi. Wyrdznia sie dwa warianty:

= przedptuzek standardowy,

= przedptuzek kukurydziany.

Obydwa sg regulowane na dtugosc¢.

14




6.2.6 Hydrauliczna regulacja szerokosci orki

Sitownik  hydrauliczny stanowi  wyposazenie
opcjonalne. Zamontowany w miejsce S$ruby
regulacji szerokosci orki pozwala na sktadanie
i rozktadanie korpuséw ptuga z kabiny ciggnika.

Rys. 8

A UWAGA!

v Przy podtaczaniu i obstudze sitownika nalezy przestrzegaé ogélnych zasad bezpieczerstwa
okreslonych w punkcie 2.1.

v' Sitownik nalezy zamontowaé w sposéb pokazany na rys. 8, uzywajac dotaczonych do niego
sworzni. W przypadku niewtasciwego podtgczenia moze dojs¢ do uszkodzenia sitownika!

v’ Sworznie sitownika zabezpieczyé zawleczkami.

v' Po podtaczeniu przewodéw sitownika do instalacji hydraulicznej ciggnika nalezy sitownik
odpowietrzyé¢ lekko luzujgc $ruby oczkowe na zaworze, by umozliwi¢ uj$cie pecherzykow
powietrza. Po odpowietrzeniu Sruby nalezy dokreci¢.

15



7. Obstuga i uzytkowanie

7.1 Przygotowanie ciggnika do pracy

7.1.1 Pozycja stabilizatorow

v' W czasie transportu ciegta powinny by¢ skrecone tak by ograniczy¢ do minimum luz ramion
podnosnika. Uniemozliwi to uderzanie ptuga o elementy ciggnika.

v' W czasie orki luz ramion powinien by¢ zwiekszony do ok. 5cm by nie ograniczaé mozliwosci
swobodnego przesuwania ptuga na boki.

7.1.2 Ustawienie wieszakdw podnosnika

v' Dtugosé wieszakéw ramion nalezy wyregulowaé tak, aby po podtgczeniu ptug znajdowat sie w
ustawieniu poziomym.
v' Luz boczny (odchylenie poziome) wieszakéw max +/- 15 mm.

7.1.3 Ustawienie gornego tacznika

v’ Przed zaczepieniem ptuga nalezy ustawic¢ réwne dtugosci obydwu gwintowanych kofAcéw tacznika.
v’ Pofaczenie trzeciego punktu musi odby¢ sie za pomocg przegubu kulistego.
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7.1.4 Rozstaw kot ciggnika

Zaleca sie wyréwnanie rozstawu két (mierzony od
wewnetrznej strony opon) przednich i tylnych dla
wtasciwego prowadzenia ciggnika w bruzdzie.
Rozstaw kot przednich moze by¢ szerszy od rozstawu

kot tylnych do 10 cm lecz nie moze by¢ wezszy.

7.1.5 Cisnienie w ogumieniu

Sprawdz stan ogumienia ciggnika. Cisnienie w ogumieniu musi by¢ takie samo po kazdej stronie
ciggnika, aby pojazd zachowywat sie prawidtowo zaréwno na drodze jak i w polu, oraz utrzymywat
odpowiednig pozycje pracy.

7.1.6 Obcigzenie ciggnika

Zaleznie od masy ciggnika moze okaza¢ sie konieczne zastosowanie obcigznikdw osi przedniej aby
unikng¢ nadmiernego poslizgu. Dodatkowe obcigzniki poprawiajg tez prowadzenie pojazdu na
terenach nieréwnych i pofatdowanych. Przy montazu obcigznikdw nalezy przestrzegac¢ zalecen
producenta ciggnika.

7.2 Przygotowanie ptuga

Przed przystgpieniem do pracy nalezy:

v’ Sprawdzi¢ stan techniczny ptuga, punktéw smarowania a przede wszystkim czesci roboczych
ptuga.

v’ Sprawdzi¢ ustawienie korpuséw ptuznych i ewentualnie je wyregulowac.

v’ Przesmarowac¢ punkty smarowania

v’ Sprawdzi¢, czy koto podporowe nie posiada luzéw.

v’ Sprawdzi¢ stan ogumienia kota podporowego i sprawdzi¢ ci$nienie:

200/60-14,5 3 bar

260/70-15,3 3,8 bar
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v’ Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek i $rub (tabela przedstawia moment dokrecania $rub):

Wé'rell';‘;sc $ruba 10.9 $ruba 12.9
kpm Nm kpm Nm
M12 11,5-12,5 113-122,5 14-15 137-147
M14 18,5-20 181,5-196 22-24 216-235,5
M16 28,5-31 279,5-304 37-37,5 333,5-368
M20 95-105 544,5-598,5 65,5-73 652-716
M24 95-105 932-1030 115,5-127 1133-1246

7.3 Zaczepianie i odczepianie ptuga

Przed zaczepieniem ptuga nalezy upewnic sie aby :
v’ nie przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia maksymalnego na punktach zaczepowych,
v’ wiasciwie roztozy¢ obcigzenia; w razie konieczno$ci zamocowaé przednie obcigzniki,
v’ ptug stat na twardym i rGwnym podtozu.

7.3.1 Zaczepianie do ciggnika z ramionami podnos$nika z przegubami sztywnymi

v Wycofaj ciggnikiem w taki sposdb, aby ustawié¢ w jednej linii dolne ramiona zaczepowe ciggnika
i sworznie belki zaczepowe;.

v’ Zatbz przeguby kuliste na sworznie belki zaczepowej i zabezpiecz przetyczkami.

v’ Przystap do potfgczenia gérnego facznika (3-ciego punktu).

7.3.2 Zaczepianie do ciggnika z ramionami podnosnika z przegubami kulistymi

v Sciagnij ruchome przeguby kuliste ze szczek zaczepu ramion dolnych podno$nika ciagnika.

v/ Wprowad? przeguby kuliste na sworznie belki zaczepowe] ptuga i odpowiednio zabezpiecz je
zawleczkami.

v’ Cofaj ciggnikiem az szczeki zaczepdw ramion dolnych znajdg sie pod sworzniami zaczepowymi
maszyny (na ktérych znajdujg sie przeguby kuliste).

v’ Unie$ podnosnik az szczeki znajdg sie wokdt przegubdw.

v Unie$ maszyne ok. 5 cm nad ziemig i sprawdz, czy umiejscowienie mechanizmu blokujgcego
przeguby w szczekach jest poprawne.

v’ Przystgp do potaczenia gérnego tacznika (3-ciego punktu).
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7.3.3 Zaczepienie gornego tacznika (3-ciego punktu)

poloienie sworznia

Rys. 11

v' Sprawd? stan przegubu kulistego oraz sworznia tgczgcego ciggnika.

v" Potacz goérny tacznik ciggnika z jednym z trzech otwordw zaczepu ptuga za pomocg sworznia
i zabezpiecz zawleczka.
v' Otwory okragte przeznaczone sg do transportu ptuga na ciggniku.

v' Otwory podtuine (fasolki) przeznaczone sg do prowadzenia orki. Mozliwo$¢ przesuniecia
sworznia tgcznika w fasolce umozliwia samoistne dostosowanie sie ptuga tak, aby byt ustawiony
réwnolegle do podtoza automatycznie kompensujac nieréwnosci podtoza.

v" Podnie$ ptug minimalnie.

<

Podnies$ podpore ptuga odbezpieczajgc zamek sprezynowy i przestaw w pozycje pozioma.
v' Sprawd? podnoszenie i opuszczanie ptuga.

A UWAGA!

Zaleca sie umiescic ciegto gérne ciggnika w otworze doinym lub srodkowym konsoli na ciggniku,
co znacznie utatwia i poprawia regulacje gtebokosci.
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Zalecane otwory konsoli dolnej (a) lub

srodkowej (b) dla ciegta gérnego. Reakcja
regulacji podnos$nika jest najwyisza w
przypadku ciegta podtgczonego w otworze
(a), w otworze (c) jest najmniejsza.

A UWAGA!

Zachowaj ostroznos¢. Przy podiaczaniu ptuga do trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika
istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub okaleczenia.
Podnoszenie i opuszczanie ptuga nalezy wykonywa¢ powoli, ptynnie bez szarpniec.

Podczas czynnosci faczenia lub roztgczania nikt nie moie przebywaé¢ pomiedzy ciggnikiem
a ptugiem. Jezeli czynnosci obstugowe wymagajg wejscia operatora w strefe pomiedzy ciggnik
i ptug bezwzglednie nalezy:

v' wytaczyé silnik w ciggniku,
wyjac kluczyk ze stacyjki,
zaciggna¢ hamulec postojowy,

ANERNERN

upewni¢ sie, ze nie ma mozliwosci niezamierzonego, samowolnego ruszenia lub
uruchomienia ciggnika wraz z ptugiem.

Do taczenia ptuga z ciggnikiem nalezy stosowa¢ wytacznie stosowac fabryczne elementy uktadu
zawieszenia (belka zaczepowa, przetyczki zabezpieczajgce). Uzywanie elementéw nieoryginalnych
moze prowadzi¢ do odigczenia sie ptuga od ciggnika, powodujac jego uszkodzenie i stanowié
zagrozenie dla operatora i innych osaéb.
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7.3.4 Sprawdzanie nacisku na przednia o$

Zmierz nacisk na przednig o$ ciggnika przy zamocowanym i podniesionym pfugu. Nacisk na przednia
0$ powinien wynosi¢ 20% ciezaru samego ciggnika. W przypadku zbyt matego nacisku nalezy dodaé
obcigzniki na przedzie ciggnika zgodnie z instrukcjg ciggnika, az do uzyskania wymaganego nacisku
aby zapewnié warunek sterownosci.

Aby zweryfikowa¢ zachowanie warunku sterownos$ci mozna zastosowac ponizszy wzér w celu
obliczenia minimalnego ciezaru obcigznikdw przednich I w kg, pozwalajgcych na uzyskanie
obcigzenia przedniej osi réwnego 20% masy wtasnej ciggnika.

L2 [ex(c+d)]— (Te xb) +(0,2XTe xb)

a+b
Ty
s (C)
a b [ d

Rys. 13 Sterownosc¢ ciggnika podczas transportu

Te — masa wiasna ciggnika, kg

Tr —nacisk na przednig o$ nieobcigzonego ciagnika, kg

Tr — nacisk na tylng o$ nieobcigzonego ciggnika, kg

I — masa przednich obcigznikéw, kg

IR —masa maszyny zawieszanej z tytu, kg

a — odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci przednich obcigznikow a srodkiem przedniej osi, m

b —rozstaw osi ciggnika, m

¢ — odlegtos¢ miedzy srodkiem tylnej osi a Srodkiem potgczen kulowych tylnego zawieszenia, m

d — odlegtos¢ miedzy sSrodkiem przegubdéw kulowych tylnego zawieszenia a Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszanej, m




7.3.5 Odczepianie ptuga

Przy opuszczaniu ptuga nalezy zwrdci¢ uwage na niebezpieczenstwo przygniecenia przez urzadzenie.
Nalezy stosowac sie do ogdlnych zasad bezpieczenstwa zachowac bezpieczng odlegtosé i upewnic sie
ze w poblizu nie ma oséb postronnych.
Przed odczepieniem ptuga nalezy upewnic sie ze podtoze jest wystarczajgco twarde i réwne.
v Ustaw ptug na podtozu i upewnic sie ze stoi pewnie oparty na korpusach ptuznych.
Opusc podpore ptuga do pozycji pionowej.
Opusé ptug catkowicie na ziemie.
Odtacz tgcznik gérny mocowania trzypunktowego.
Odtacz dolne ramiona podnosnika.

7.4 Ustawienie ptuga
7.4.1 Wstepna regulacja ptuga

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢:

AN NN

v' Wypoziomowanie ptuga w kierunku podtuznym — regulacja za pomoca gérnego facznika
ciggnika.

v Po wprowadzeniu ciggnika kotami w bruzde rama ptuga ustawi sie sko$nie w stosunku do osi
pionowej ciggnika. Podczas pracy ptaszczyzna ramy ptuga powinna by¢ réwnolegta do pola,
a wiec prawy wieszak uktadu zawieszenia ciggnika powinien by¢ krotszy od lewego wieszaka.
Poziomowania ramy ptuga w kierunku poprzecznym mozna dokona¢ za pomocga regulacji
dtugosci prawego wieszaka ciggnika lub prawego i lewego odpowiednio jeden skracajac,
a drugi wydtuzajac.

7.4.2 Regulacja gtebokosci orki

v’ Gteboko$é orki przedniej czesci ptuga regulowana jest wieszakami ramion ciggnika.

v’ Gteboko$é orki tylnej czesci ptuga regulowana jest $rubg regulacyjng na kole kopiujacym.

v’ Ustawiajgc gteboko$¢ orki pamietaé nalezy, aby rama ptuga byta réwnolegta do podtoza zaréwno
w kierunku poprzecznym jak i podtuznym.
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7.4.3 Regulacja szerokosci orki

Regulacje szerokosci pierwszej skiby wykonuje sie przez ustawienie belki zaczepowej za pomoca Sruby
rzymskiej. Po regulacji srube nalezy zablokowac pierscieniem blokujgcym (rys. 14).

/)0

sruba regulacyjna

Rys. 14

Regulacje szerokosci orki na kazdym z korpusédw umozliwia belka ustawcza szerokosci orki.
Ustawienie jej zmienia sie regulujgc srube rzymska belki ustawczej lub opcjonalnie sitownikiem.
Po regulacji srube nalezy zablokowaé pierscieniem blokujgcym, ustawienie sitownika zabezpiecza
zawor odcinajgcy. Szerokos¢ bruzdy mozna regulowac w zakresie 30 do 50 cm (rys. 15).

regulacyjna ustawcza

Rys. 15
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Ciegto goérne ciggnika podczas pracy powinno przebiega¢ prosto i rownolegle z linig srodkowg
ciggnika. Ustawienie umozliwia regulacja potozenia zaczepu ptuga. Aby go przestawié nalezy obrdcic¢
i wyciggnac¢ sworzen blokujacy zaczepu, a nastepnie przesungc zaczep w lewo/prawo,

az otwor na zaczepie pokryje sie z rowkiem na osi zaczepu.

Po regulacji zabezpiecz pozycje zaczepu sworzniem blokujgcym (rys. 16).

zaczep [
os
. | zaczepu
sworzen
blokujacy

N
U

Rys. 16

1\

Ustawienie korpuséw ptuznych w przypadku nierdwnego rozktadania gruntu nalezy korygowac
ustawianiem odktadnic (rys. 17). Kat roboczy odkfadnic ustalajg regulowane ramiona odktadnic.
Skracajac je lub wydtuzajgc ustawia sie jednakowe odlegtosci miedzy korpusami.

ramie odkiadnicy

Rys. 17
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7.4.4 Regulacja resoru zabezpieczajacego

Korpusy ptugdw POZ zabezpieczone sg resorami pidorowymi. Aby wyregulowac napiecie resoru
(rys. 18) nalezy poluzowad srube wspornika przedniego resoru (3) oraz kotek (2) zabezpieczajacy
Srube regulacyjng (1) przed okrecaniem. Wkreci¢/wykreci¢ srube regulacyjna tak by dtugos¢ resoru
wynosita 705 mm. Na koniec nalezy dokreci¢ kotek zabezpieczajacy i Srube wspornika resoru
przedniego. Odlegtos¢ jest zaznaczona na kluczu dotgczonym do ptuga (rys. 18).

\ngeb\’snie
!
/

Rys. 18

Do ustawienia kata korpusu ptuznego (rys. 19) w stosunku do podtoza stuzy szesciokatny mimosrod.
Jezeli gtebokosci pracy odktadnic nie sg ustawione jednakowo nalezy wyregulowac je luzujac
Srube (5), a nastepnie ustawiajgc w odpowiednim potozeniu mimosréd (4). Na koniec dokrecic¢

poluzowang wczesniej Srube.

Rys. 19
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A UWAGA!

Przed kazda orka sprawdz naprezenie resoréw, ktére powinno wynosi¢ 705mm.
Odlegtos¢ 705mm jest zaznaczona pomiedzy wgtebieniami na kluczu dotgczonym do ptuga.

7.4.5 Regulacja geometrii ptuga od kierunku jazdy

Jezeli po wyregulowaniu wszystkich parametréw, podczas orki traktor scigga w lewg lub prawa strone
nalezy doregulowac¢ odchylenie ptuga od kierunku jazdy. Regulacja znajduje sie na prawym
mimosrodowym sworzniu belki zaczepowej ptuga.

Rys. 20
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Roztadunek/zatadunek ptuga na $rodek transportu powinien by¢ prowadzony urzgdzeniem
podnoszgcym o wystarczajgcym udzwigu. Ptug do podnoszenia/opuszczania nalezy chwytac

3

Mocowanie ptuga w innych miejscach grozi uszkodzeniem maszyny i stwarza zagrozenie dla obstugi.

w miejscach do tego wyznaczonych i oznaczonych symbolem:

Roztadunek i zatadunek powinien by¢ prowadzony przez osoby odpowiednio przeszkolone, a sprzet
uzywany zgodny z odpowiednimi przepisami.

//?

W celu unikniecia nieprzewidzianych wypadkéw ptug powinien by¢ transportowany zawsze w
najwezszym potozeniu roboczym. Ptuga nie wolno transportowac z opuszczona podporg ptuga.

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego/Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 31.12.2002r. Dz.U. nr 32 z 2002r. poz. 262 z pdin.zm. — agregat sktadajacy sie z ciggnika
rolniczego i maszyny rolniczej musi spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu
ciggnikowi. Dlatego podczas transportu ptug powinien by¢ oznakowany tréjkgtem ostrzegawczym
oraz tablicg ostrzegawczg z oswietleniem. Do umieszczenia trojkata oraz oznakowania stuzy uchwyt
mocujacy.

A UWAGA!

Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych ciggnika z ptugiem bez odpowiedniego
oznakowania i o$wietlenia. Maksymalna predkos¢ transportowa wynosi 25 km/godz.
Brak odpowiedniego oswietlenia podczas przejazdéw po drogach publicznych grozi wypadkiem
i konsekwencjami prawnymi w stosunku do uzytkownika.
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10.1 Opis ryzyka resztkowego

Firma KOJA bierze odpowiedzialno$é za konstrukcje ptuga. Jednak pewne elementy ryzyka podczas
eksploatacji maszyny sg nieuniknione. Ryzyko wynika z niewtasciwej eksploatacji przez uzytkujgcego,
a zwtaszcza w przypadku:
v' postepowania niezgodnego z zasadami bezpieczeristwa opisanymi w instrukcji obstugi
v uzytkowanie ptuga niezgodnie z przeznaczeniem,
v obstugi urzadzenia przez osoby bedgce pod wptywem, alkoholu lub innych lekéw i srodkéw
odurzajgcych,
v’ zblizania, czyszczenia ptuga podczas pracy ciggnika,
v' pozostawienia ptuga niezabezpieczonego i w miejscu dostepnym dla oséb postronnych,
a zwtaszcza matych dzieci,
v' sprawdzanie stanu technicznego podczas pracy ciagnika.

10.2 Ocena ryzyka resztkowego

Ryzyko resztkowe moze zostaé wyeliminowane przez:
v/ uwazne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i przestrzeganie zasad bezpieczenstwa,
v’ obstugiwanie maszyny przez osoby przeszkolone,
v’ przeprowadzanie konserwacji i napraw zgodne z instrukcja, przez osoby odpowiedzialne,
v’ zakaz wchodzenia na urzadzenie oraz zblizanie sie podczas pracy,
v’ zabezpieczenie maszyny przed dostepem dzieci.
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Wymiane zuzytych czesci na zlecenie uzytkownika moze wykonac serwis producenta. Uszkodzonych
elementdéw nie wolno wyrzucac¢ do $Smieci. W przypadku zuzycia czesci nalezy wymieni¢ na nowe
zgodne z zaleceniami producenta, a w przypadku zniszczenia ptuga nalezy go zdemontowac.
Elementy sktadowe nalezy posegregowad i przekaza¢ do wtasciwych punktéw utylizacji.

A UWAGA!

Nalezy zachowa¢ srodki ostroinosci i bezpieczennstwa przy wymianie zuzytych czesci poprzez
stosowanie odpowiednich narzedzi jak i Srodkéw ochrony osobistej (rekawice, ubranie robocze,
okulary itp.).




W sezonie ornym ptug nalezy smarowac kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy ptuga, aby unikng¢
zabrudzenia oraz nadmiernego zuzywania sie czesci. Punkty smarowania pokazano na rys. 22.
Do smarowania nalezy stosowaé smar staty £T-4. Kazdorazowo po skoriczonej pracy nalezy oczyscic¢
ptug z ziemi i zanieczyszczen, dokreci¢ pofaczenia Srubowe, sprawdzi¢ stan czesci, a w przypadku
nadmiernego zuzycia wymienié na nowe.

Rys. 22

A UWAGA!

Ptug nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz zwierzat gospodarskich.

Ptug nalezy przechowywa¢ na twardym podtozu odpowiednio podparty i zabezpieczony przed
wywrdéceniem.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ po 5 latach normalnej eksploatacji, liczac od daty
produkcji zamieszczonej na przewodach.
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W przypadku uszkodzenia maszyny posiadajacej gwarancje uzytkownik powinien zgtosi¢ sie do
producenta. Gdy reklamacja zostanie uwzgledniona producent zobowigzany jest do bezpfatnej
naprawy reklamowanego urzadzenia (dostarczenie nowych czesci i naprawy).

A UWAGA!

Podstawa do zatatwienia reklamacji jest karta gwarancyjna poswiadczona przez sprzedawce z datg
zakupu.

Karta gwarancyjna obowigzuje tylko na urzadzenie, ktére zostato w niej wyszczegélnione. Nalezy
zwrdci¢ uwage na zgodnos¢ numeréw fabrycznych w karcie z numerami na tabliczkach
znamionowych urzadzenia i silnika.

Firma Prywatna KOJA Janina Konopka, znajdujgca sie pod adresem 18-520 Stawiski, ul. Smolniki 11,
woj. Podlaskie (dalej zwana KOJA), gwarantuje zgodnie z ponizszymi postawieniami, kazdemu
kupujagcemu, ktdéry nabedzie nowy sprzet produkcji KOJA, bezposrednio od autoryzowanego
sprzedawcy lub dystrybutora KOJA, ze powyzszy sprzet objety jest gwarancjg dotyczgcg wad
materiatowych i wykonawczych pod warunkiem, ze bedzie on uzytkowany na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej i poddany konserwacji zgodnie z zaleceniami znajdujgcymi sie w instrukgji
obstugi.

Nasz sprzet objety jest gwarancjg przez okres dwoch lat liczac od dnia zakupu.

Data wystawienia faktury dla koricowego klienta oraz odestanie do firmy KOJA karty gwarancyjne;j
przez sprzedawce lub kupujgcego, po uprzednim podpisaniu przez tegoz sprzedawce oraz
kupujacego, sg dowodem rzeczywistego dostarczenia sprzetu do klienta i rozpoczecia okresu
gwarancyjnego.

Gwarancja ograniczona jest do zwrotu lub naprawy tych czesci, ktére zostaty uznane za wadliwe, w
naszej siedzibie firmy.

» Uwzgledniajac gwarancje nalezy wzig¢ pod uwage ponizsze szczegélne przypadki:

Czesci ktore wchodzg w sktad maszyny, ale nie sg wyprodukowane przez firme KOJA tj. czesci
kooperacyjne, elementy robocze, ogumienie, watki WOM, itd. nie sg objete gwarancjg wystawiong
przez firme KOJA, a objete sg gwarancjg wystawiong przez danego producenta lub dostawcy. Usterki
obejmujgce te czesci bedg rozpatrywane na zasadach gwarancyjnych danego producenta, zwrot
kosztéw, ewentualna wymiana bedg uzaleznione od postanowienn danego producenta, moze to
wptyngc na wydtuzenie czasu rozpatrzenia poszczegdlnych reklamacji, zastrzegamy sobie prawo do
korekty czasu naprawy wskazanego w roszczeniach gwarancyjnych z przyczyn niezaleznych od nas.
W kazdym jednak razie, decyzja producenta odnosnie gwarancji jest wigzgca.
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Gwarancja nie obejmuje czesci, ktére zuzywajg sie podczas normalnego uzytkowania jak rowniez
w przypadku zniszczen lub gdy sprzet ulegt wypadkowi, badz z braku nadzoru, zaniedban, ztej
eksploatacji, braku konserwacji.

Jesli maszyna ulegta przerébce bez zgody firmy KOJA lub zostaty zamontowane nie oryginalne
czesci lub naprawy nie zostaty wykonane przez firmowy serwis, gwarancja zostaje anulowana.

Firma KOJA nie odpowiada za zniszczenia powstate podczas transportu oraz przetadunku
maszyny. Ryzyko transportu maszyn, wyposazenia lub czesci ponosi nabywca.

Firma KOJA nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci w przypadku uszkodzen ciata
wifasciciela lub osoby trzeciej, oraz w wyniku uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,
instrukcja obstugi.

Firma KOJA nie jest zobowigzana do wyptacania odszkodowania z jakiegokolwiek tytutu;
przypadku utraty plonéw czy jakichkolwiek innych szkdéd zwigzanych z uszkodzeniem,
niesprawnoscig, wadami ukrytymi lub awarig maszyny.

» Uzytkownik jest odpowiedzialny i ponosi koszty zwigzane z:

Utrzymaniem sprzetu, przeglady usuwanie powstatych luzow, dokrecanie $rub, utrzymaniem
poziomu oleju, reg. nowo montowanych czesci, itp. szczegétowe informacje w instrukcji obstugi

Czesci zuzywajace sie w trakcie normalnej eksploatacji; ogumienie, dtuta, lemiesze ostrza, kroje
tarczowe, nozowe, itd. nie sg objete gwarancja.

» Gwarancja jest uzalezniona od przestrzegania nastepujacych warunkow:
Pierwsze uruchomienie sprzetu musi by¢ przeprowadzone przez sprzedawce wg. naszej instrukgcji.

Podstawg roszczenia gwarancyjnego jest odestanie kopi (ksero) karty gwarancyjnej (karta
gwarancyjna w instrukcji) pokwitowanej przez autoryzowanego sprzedawce lub pieczatka firmowa
KOJA i uzytkownika sporzgdzane w momencie oddania maszyny do uzytku.

Roszczenie gwarancyjne musi byé sporzadzone na formularzu reklamacyjnym KOJA, czytelnie
wypetnione i odestane wraz z czescig i datg awarii. Ewentualnie zgtoszenie awarii na email:
biuro@koja.com.pl lub w formie pisemne;j listownie podajgc nastepujgce dane:
nazwisko, adres i kod sprzedawcy oraz nabywcy
nazwa oraz doktadny typ, model maszyny, numer seryjny, date produkgji
doktadny opis i przypuszczalna przyczyna awarii
czas uzytkowania maszyny w godzinach lub hektarach
dofaczenie kopi karty gwarancyjnej
dokument zakupu paragon/faktura

DN NI NI N NN

Sprzedawca/Nabywca winien przesta¢ uszkodzone czesci na wtasny koszt w celu dokonania
ekspertyzy, dotgczajgc kopie roszczenia gwarancyjnego.

Uzytkowanie i konserwacja maszyny powinny przebiega¢ zgodnie z zaleceniami w instrukcji
obstugi. Ostony i elementy bezpieczenstwa powinny by¢ regularnie przegladane i utrzymywane
W nienagannym stanie.

Jezeli reklamacja nie zostata uznana pozytywnie nabywca moze zwrdcié sie z prosbg o odestanie
uszkodzonych czesci.
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» Ograniczenia odpowiedzialnosci

Nasi sprzedawcy nie mogg orzekac i podejmowac jakiekolwiek decyzje czy to domniemane czy
jawne w imieniu firmy KOJA.

Firma KOJA zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian do swych produktéw bez
informowania i nie zobowigzuje jej to do wprowadzania zmian w sprzedanych lub bedacych
w eksploatacji maszyn.

W zwigzku z postepem technologicznym, charakterystyki produktu publikowane przez firme
KOJA nie sg wigzace.

Gwarancja wytgcza inng odpowiedzialno$¢ firmy KOJA z mocy prawa lub umowng, jawng lub
domniemang, odpowiedzialnos¢ firmy KOJA nie moze w zadnym razie wychodzi¢ poza granice
odpowiedzialnosci okreslonej w niniejszym dokumencie.

Postugujac sie katalogiem czesci nalezy:

v okresli¢ wystepowanie czesci w odpowiednim podzespole,

v' w tabeli czeéci odpowiadajgcej whasciwemu rysunkowi odnalezé numer odno$nika,
v"w kolumnie ,numer cze$ci” odczytaé numer lub norme czesci sktadowe;.
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KARTA GWARANCYJNA

Plug orny obracalny; typ. POR-3/94 POR-4/94 POR-5/94*
Nr. Fabryczny........oooviiiiiiiiiiiii,
Rok produkcji......cooovviiiiiiiiiiii

Producent: ‘KOJA” Firma prywatna
18-520 Stawiski, ul. Smolniki 11
Tel. (0-86) 278 51 22 fax (0-86) 278 51 33

1. KOJA w Stawiskach zapewnia dobrg jako$¢ i sprawne pluga ornego obracalnego przy
uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem i wskazowkami zawartymi w instrukcji obstugi.

2. Gwarancji udziela si¢ na terenie Rzeczpospolitej Polskiej przez okres 24 miesigcy od daty
zakupu.

3. Gwarancja zapewnia bezptatng naprawg¢ pluga ornego obracalnego, jezeli zostanie
stwierdzona usterka powstala z winy producenta lub wady materialu w terminie nie
przekraczajacym 14 dni od daty zgloszenia.

4. Gwarancja nie obejmuje: zardwek w tablicy ostrzegawczej, odpryskow powtoki malarskiej
powstatej od uderzen kamieni, tozysk, elementéw roboczych.

5. Nabyweca traci prawo z tytulu gwarancji w przypadku:

a) nieprzestrzegania zalecen zawartych w instrukcji obstugi,
b) samowolnego dokonywania napraw i przerobek

6. Nabyweca jest zobowigzany:

a) przy odbiorze nowego pluga ornego obracalnego sprawdzi¢ prawidlowosc
wypetnienia karty gwarancyjne;j,
b) sprawdzi¢, czy ptug nie ma uszkodzen mechanicznych,

C) sprawdzi¢, czy zatgczone wyposazenie jest zgodne ze specyfikacja.

UWAGA: Sprzedawca otrzymuje gwarancje od producenta na okres 24 miesiecy od daty
dostawy. Po tym okresie sprzedawca udziela gwarancji na koszt wlasny.

e niepotrzebne skreslié
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